
Darba posmi:  Darbība 1 

Etapa numurs: 1 

Etapa nosaukums: Izvēlētu sveķu polimerizācijas kinētiskie modeļi 

 

Izvēlēti trīs tipu sveķi, kas Latvijā tiek bieži izmantoti pultrūdētiem profiliem: 

 poliesters C-L ISO 112G, 

 epoksīds RESOLTECH 1401+1407+AC140, 

 vinilesters CRYSTIC VE 676-03. 

 

Lai noteiktu sveķu polimerizācijas kinētiskos parametrus, izmantojot Mettler Toledo aparātu, tika veikti 9 

DSK skanēšanas testi paraugiem, kas tika sildīti no 20°C līdz 250°C ar ātrumiem 2, 5, 10 °C/min. Izmantojot 

iegūtos eksperimentālos rezultātus, ir izveidoti izvēlēto sveķu polimerizācijas kinētiskie modeļi un noteikta to 

precizitāte. 

 

Normalizētās siltuma plūsmas 

atkarība no temperatūras 

Sveķu polimerizācijas kinētisko modeļu parametri 

Poliestera sveķi C-L ISO 112G 

 
 

Epoksīda sveķi RESOLTECH 1401+1407+AC140 

 
 

Vinilestera sveķi CRYSTIC VE 676-03 
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