02.05.2013., Rīgā
Ieinteresēto piegādātāju uzdotie jautājumi un atbilžu sniegšana par 
ATKLĀTU KONKURSU

„Laboratorijas iekārtu un aprīkojuma piegāde un uzstādīšana Rīgas Tehniskās universitātes Tekstilmateriālu tehnoloģiju un dizaina institūta vajadzībām  Eiropas Reģionālā attīstības fonda līdzfinansētā projekta „Rīgas Tehniskās universitātes vienotā teritoriālā kompleksa izveide” līguma Nr.2010/0066/3DP/3.1.2.1.1/09/IPIA/VIAA/006 ietvaros”

ID Nr.RTU-2013/30
nolikumu un Tehnisko specifikāciju 1.daļā- Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas.

Rīgas Tehniskās universitātes iepirkumu komisija sniedz sekojošu atbildi:

1.jautājums -  nav saprotami sekojoši punkti par iepirkuma priekšmetu Pasūtītāja Tehniskajā specifikācijā (Nolikuma 2.pielikums Nr. RTU-2013/30 (17.lpp. un 18.lpp)), Priekšmets Nr.1- Frēzmašīna. 

Parametrs Vārpstas rotācijas ātrumi un Apgriezieni ātrās rotācijas vārpstai : 

	Vārpstas rotācijas ātrumi
	4 vai vairāk, 3500 – 10 000 apgr./min.

	Apgriezieni ātrās rotācijas vārpstai
	15000 – 16 000 apgr./min.


Parasti frēzmašīna aprīkota ar 1 darba vārpstu. Līdz ar to šie abi termini ir savstarpēji pretrunīgi un nav saprotami.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.1 „Frēzmašīna”, Pasūtītāja vēlme, kas noteikta darbmašīnas specifikācijā, ir iegādāties frēzmašīnu ar apakšējo vārpstas novietojumu, kurai ir maināmas vārpstas:

· pamatvārpsta ar 4 vai vairāk ātrumiem, vai bezpakāpju ātruma regulēšanas iespēju robežas no 3500 apgr.- 10000 apgr;

· papildus ātrās rotācijas vārpsta darbam ar kātā frēzēm, kuras griešanās ātrums ir robežas no 15000 apgr.- 16000apgr, atkarībā no pretendenta piedāvātā frēzmašīnas modeļa.

2.jautājums - Parametrs Frēzēšanas mezgls

	Frēzēšanas mezgls
	čuguna, stiprināts pie čuguna galda


Frēzēšanas mezgls ir dažādu sastāvdaļu komplekts, kurš varētu sastāvēt no pamatkorpusa, darba vārpstas, starpgredzeniem- griezējinstrumenta fiksācijai, fiksējošā uzgriežņa, iegultņojuma un gultņiem, skriemeļa, dzensiksnu pārvada, elektromotora utt. 

Nekādā gadījumā no čuguna nevar tikt izgatavota darba vārpsta- tai jābūt no tērauda. Tāpat starpgredzeniem, fiksējošajam uzgrieznim, gultņiem jābūt izgatavotiem no tērauda nevis no čuguna.

No čuguna var būt izveidots tikai korpuss jeb čaula, kurā un pie kura stiprināti: darba vārpsta, motors un citas mezglu komplektējošās daļas utt.

Līdz ar to prasībās norādītais „Frēzēšanas mezgls; čuguna, stiprināts pie čuguna galda” nav formulēts tehniski korekti un nepārprotami.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.1 „Frēzmašīna”, minētais parametrs ir pareizi saprasts, ir prasība, lai no čuguna būtu izveidots korpuss, kurā ir stiprināta darba vārpsta, motors u.c. komplektējošās daļas.

3.jautājums - Parametrs: Vadlineāli: 

	Vadlineāli
	· vismaz 400 mm katrs no čuguna vai anodēta alumīnija, paralēla abu vadlineālu regulēšana ar mm skalu.

· iespēja regulēt  vadlineālus vienu attiecībā pret otru.


Nav saprotams kurā virzienā paredzēta vadlineālu regulēšana: garenvirzienā vai šķērsvirzienā un kurš no punktiem attiecas uz regulēšanu garenvirzienā, kurš- šķērsvirzienā.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.1 „Frēzmašīna”, Vadlineālu regulēšana, frēzmašīnai ar apakšējo vārpstas novietojumu, veicama gan garenvirzienā, gan šķērsvirzienā. Prasība, vismaz 400 mm katrs no čuguna vai anodēta alumīnija, paralēla abu vadlineālu regulēšana ar mm skalu, attiecas uz vadlineālu katras daļas minimālo izmēru un regulēšanu šķērsvirzienā. Prasība, iespējams regulēt vadlineālus vienu attiecībā pret otru, attiecas uz vadlineālu regulēšanu garenvirzienā.

4.jautājums - Parametrs: Papildaprīkojums

	Papildaprīkojums
	· 2 kompl. ar. papildus universālo frēzgalvu un 12 nažu profiliem,

· kāta frēžu komplekts ar vismaz 50 vienībām.


Termini pretrunīgi un pārprotami. 

No formulējuma nav skaidri saprotams- „2 kompl. ar. papildus universālo frēzgalvu un 12 nažu profiliem”. Vai termins „ar papildus universālo frēzgalvu”

jāsaprot, ka jāpiegādā 2 + 1 frēzgalvas, tātad kopā 3, vai tikai 2? Vārds „papildus” neļauj skaidri saprast pieprasīto skaitu.

Vai 12 nažu profili attiecas uz visu iepirkumu kopumā- jeb katrai frēzgalvai (frēzei, jeb nažu vārpstai) jābūt aprīkotai ar 12 nažu profiliem, tātad attiecīgi to skaitam jābūt 24 vai 36 nažu profili.

Turklāt nav norādīti nekādi parametri: frēzgalvas jeb frēzes diametrs, darba augstums, griežņu skaits vārpstā (parasti tas ir 2). Turklāt- iekārtām ar apstrādājamā materiāla manuālu padevi frēze tiek izveidota ar griezošajiem nažiem un papildus ar t.s. pretnažiem. Tas būtu jānorāda: kāda tipa frēzes vajadzīgas. 12 Profilu parametri nav noteikti. 

Vai piegādātājs piegādā 12 vienādus taisnus profilus vai dažādus pēc savas izvēles?

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.1 „Frēzmašīna”, pamatvārpstas papildaprīkojumā ir paredzētas divas standarta universālās frēzgalvas ar 12 nažu profiliem- katrai. Profili tiek piedāvāti pēc pretendenta standarta piedāvājuma (ja tāds pieejams) vai pēc pretendenta brīvas izvēles.

5.jautājums - nav saprotami sekojoši punkti par iepirkuma priekšmetu Pasūtītāja Tehniskajā specifikācijā (Nolikuma 2.pielikums Nr. RTU-2013/30 (18.lpp. un 19.lpp)), Priekšmets Nr.2- Formātripzāģmašīna. 

Parametrs: Max. iezāģējuma augstums

	Max. iezāģējuma augstums
	100 – 110 mm


Nav precīzi saprotams termins.

Uzskatām, ka terminam „maksimālais”- saīsināti lietotam arī kā „max”- jānorāda 1 nepārprotamu lielumu. Lūdzam specificēt, kurš no 2 šeit norādītajiem (vai starplielumiem) jāuzskata kā maksimālais iezāģējuma augstums.

Parasti iepirkumu praksē gan maksimālais pieprasītais lielums tiek norādīts- ar piebildi „ne mazāk kā 110 mm”. (110 mm šeit iekļauti kā piemērs.)  Šāda redakcija nepārprotami norāda zāģēšanas augstumu, savukārt, ja konkrētajam Piegādātājam vai  ražotājam šajā iekārtu grupā iespējams piedāvāt iekārtu, kuras maksimālais iezāģējuma augstums nodrošina un pat pārsniedz prasīto, tas Pircējam rada tikai ieguvumu. Pretējā gadījumā parametra pārsniegums var tikt uzskatīts par nolikuma pārkāpumu, kas nav loģiski pamatots un ierobežo konkurenci.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.2 „Formātripzāģmašīna”, iezāģējuma augstums ir dots robežas no 100 – 110 mm, lai pretendentam būtu iespēja piedāvāt formātripzāģmašīnu ar iezāģējuma augstumu šajās robežās. Pasūtītājs 02.05.2013. ir veicis grozījumus Konkursa nolikumā un šo prasību izteicis sekojoši:

	Iezāģējuma augstums
	100 – 110 mm


6.jautājums - Parametrs: Zāģēšanas mezgls

	Zāģēšanas mezgls
	čuguna, stiprināts pie čuguna galda


Zāģēšanas mezgls ir dažādu sastāvdaļu komplekts, kurš varētu sastāvēt no pamatkorpusa, darba vārpstas, zāģripas fiksācijas gredzeniem, fiksējošā uzgriežņa, iegultņojuma un gultņiem, skriemeļa, dzensiksnu pārvada, elektromotora utt. 

Nekādā gadījumā no čuguna nevar tikt izgatavota darba vārpsta- tai jābūt no tērauda. Tāpat fiksācijas gredzeniem, fiksējošajam uzgrieznim, gultņiem jābūt izgatavotiem no tērauda nevis no čuguna.

No čuguna var būt izveidots tikai korpuss jeb čaula, kurā un pie kura stiprināti: darba vārpsta, motors un citas mezglu komplektējošās daļas utt.

Līdz ar to prasībās norādītais „Zāģēšanas mezgls; čuguna, stiprināts pie čuguna galda” nav formulēts tehniski korekti un nepārprotami.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.2 „Formātripzāģmašīna”, minētais parametrs ir pareizi saprasts, ir prasība, lai no čuguna būtu izveidots korpuss, kurā ir stiprināta darba vārpsta, motors u.c. komplektējošās daļas.

7.jautājums - Parametrs: Aizzāģa mezgls 

	Aizzāģa mezgls
	ar piedziņu no galvenā motora un ar atsevišķu motoru


Prasībās lietotais skaidrojums ir tehniski savstarpēji pretrunīgs: „ar piedziņu no galvenā motora un ar atsevišķu motoru”. Tehniski īstenojams ir vai nu viens, vai otrs variants!

1)Aizzāģēšanas mezglam var būt atsevišķs motors – tātad autonoma tā piedziņa.

2)Sastopams arī tehnisks risinājums, kur galvenās vārpstas elektromotors- ar dzensiksnas sistēmu piedzen jeb nodrošina rotāciju arī aizzāģēšanas mezglam.

Ja RTU prasībām atbilst un derīgi abi varianti- tad Prasībās „un” jāaizstāj ar „vai”.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.2 „Formātripzāģmašīna”, Pasūtītājs 02.05.2013. ir veicis grozījumus Konkursa nolikumā un šo prasību izteicis sekojoši:

	Aizzāģa mezgls
	ar piedziņu no galvenā motora vai ar atsevišķu motoru


8.jautājums - Parametri: Zāģripu komplekts un Papildaprīkojums

	Zāģripu komplekts
	ar diametru 250 – 350mm: 

· garenzāģēšnai, 

· universālai zāģēšanai, 

· zāģripu laminētiem materiāliem.

	Papildaprīkojums
	2 gab. zāģripu komplekti


Nav saprotams termins Zāģripu komplekts. Nav precīzi norādīts zāģripu skaits komplektā. 

Vai komplekts attiecināms tikai uz pamatzāģripām, vai arī uz aizzāģēšanas zāģripām (tās nav pieminētas šajā punktā, taču aizzāģēšanas mezgls norādīts kā nepieciešams)?

Nav skaidri saprotams- vai jāpiegādā 2 komplekti pa 3 zāģripām katrs (piemēram 250 mm katras zāģripas diametrs), katra savai specifiskai operācijai garenzāģēšanai, universālai zāģēšanai, laminētiem materiāliem.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.2 „Formātripzāģmašīna”, Zāģripu vienā komplektā ir jāiekļauj 3 zāģripas (viena garenzāģēšanai, viena universālai zāģēšanai, viena laminētiem materiāliem).  Katras zāģripas diametrs ir robežas no 250 – 350 mm pēc pretendenta izvēles, atbilstoši piedāvātai darbmašīnai. Papildaprīkojumā jāpiedāvā divi zāģripu komplekti, kur komplektā iekļautas trīs iepriekš minētās zāģripas. Pasūtītājs 02.05.2013. veicot grozījumus Konkursa nolikumā šo prasību izteicis sekojoši:

	Papildaprīkojums: 

2 gab. Zāģripu komplekti
	1 gab. Zāģripu komplekta prasības:

ar diametru 250 – 350mm: 

· garenzāģēšnai, 

· universālai zāģēšanai, 

· zāģripu laminētiem materiāliem.


9.jautājums - nav saprotami sekojoši punkti par iepirkuma priekšmetu Pasūtītāja Tehniskajā specifikācijā (Nolikuma 2.pielikums Nr. RTU-2013/30 (18.lpp. un 19.lpp)), Priekšmets Nr.4- Vertikālā vienvārpstas urbjmašīna. 

Parametrs: Galda izmēri

	Galda izmēri
	300 mm vai lielāks


Nav saprotams norādītais 1 izmērs. Ja tas ir apaļas formas detaļu bāzēšanas galds, tad minētajam izmēram būtu jābūt norādītam kā diametram. Ja kvadrātveida vai taisnstūrveida- tad trūkst informācijas par otru dimensiju- garumu vai platumu.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.4 „Vertikālā vienvārpstas urbjmašīna”, Pasūtītājs ar šādu prasību ir domājis, ka galda izmēri katrā virzienā ir 300 mm vai lielāks. Pasūtītājs 02.05.2013. veicot grozījumus Konkursa nolikumā šo prasību izteicis sekojoši:

	Galda izmēri katrā virzienā
	300 mm vai lielāks


10.jautājums - Parametrs: Papildaprīkojums

	Papildaprīkojums 
	2 gab. urbju komplekti kokam


Nav saprotams no cik urbjiem sastāv komplekts. Kādi to diametri, garumi utt.

Pasūtītāja atbilde: Konkursa 1.iepirkuma priekšmeta daļā „Koka tehnoloģiju un montāžas iekārtas”  nolikuma 2.pielikuma tehniskajā specifikācijā priekšmetā Nr.4 „Vertikālā vienvārpstas urbjmašīna”, Pasūtītājs ar šādu prasību ir domājis divu urbju komplektus piedāvātai vertikālai vienvārpstas urbjmašīnai pēc pretendenta ieskatiem.

Iepirkumu komisija
